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Kurs i bronsgjutning hos New British Art, Wales, 2-3 APRIL 2022

Den bronsgjuterikurs pa Bergmans gjuteri i Stockholm som syskons Bothéns stipendie var amnat for
gick av olika orsaker, som t ex tva ar av pandemi, aldrig att genomfoéra. Jag fick i stédllet mojlighet att
ta del av en 2 dagars kurs i bronsgjutning i Wales hos New British Art och Mark Halliday, skulpt6ér och
larare i gjuteriteknik. Gjuteriet var otroligt tillmotesgaende och organiserade en extrainsatt kurs for
mig och en annan deltagare.

Syftet med kursen for min del var mojligheten att praktiskt se och utféra de olika momenten av
bronsgjutning genom sa kallad férlorad vax “cire perdue” och skalformsteknik, ”ceramic shell” for att
Oka forstaelsen for hur de olika delarna av processen bevarandemassigt kan paverka en fardig
bronsskulptur.
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Framtagning av vaxmodell

Tva skulpturer, en liten och en nagot stérre modell (knytnédvsstorlek), modellerades i bivax med hjalp
av olika verktyg. Vaxmodellerna mjuknade efter en stunds knadning med hdnderna och efter en
langre stunds bearbetning blev figurerna for varma och behévde kylas ner med kallt vatten.
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Nar vaxmodellerna var klara forbereddes ett avrinningssystem for vaxet, med kanaler och en
vax“kopp” for det smalta gjutmaterialet att rinna och for luft att komma ut. Avrinningsformen

”svetsades” pa/byggdes upp av paraffin.
Vaxformen penslades sedan med en tunn I6sning av shellack och rodsprit for att avfetta vaxytan.
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Skalformtagning

For att skapa den negativa formen doppades vaxmodellerna forst i en flytande kiseloxidslamning och
sedan i tva olika grovlekar kiseloxid for att skapa skalformen, eller s k “ceramic shel
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Skalformen fick torka 6ver natten i en klimatkammare med temperatur om ca 25°C och ca 40%
relativ luftfuktighet och luftcirkulation.

Férlorad vax

Skalformarna placerades i en en brannugn vid ca 500°C dar varme hardar kiseloxidbeldggningarna till
ett skal och vaxet smalter. Det smalta vaxet halldes 6ver i en metallform och kan sedan
ateranvandas.




Bronsgjutning

Darefter var det dags att smalta en bit brons eller mer korrekt — kopparlegering, eftersom den
"brons” vi skulle anvanda inte var den traditionella sammansattningen av koppar och tenn utan en
koppar-kisellegering

"Bronsen” hettades upp till ca 1200 °C och halldes sedan 6ver i de hardade skalformarna att harda i
ca 30 minuter.




Rensning och slipning

Skalformarna med "brons” sdanktes ned i vattenbad for att snabbt kylas ned. Darefter knackades
skalformen sonder for att frigdra bronsskulpturen.

Eftermiddagen gick at till att rensa och slipa skulpturen fran rester av gjutform och kanalsystem samt
att uppna en slat yta.




Patinering och vaxning

Det sista steget i processen var att ge bronsytan en patina och ett skyddande vax. Forst applicerades
en kopparnitratlosning (bla-gréon) som arbetades in i “brons”godset med pensel och eldslaga.

Darefter applicerades en svavelleverlosning, enligt samma metod, for att ge ytan en djupare och
morkare gron patina. Det sista steget i processen var applicering av ett skyddande lager
mikrokristallint vax som efter ett dygns hardning polerades upp med en pensel.




Kursen var mycket larorik och motsvarade mina férvantningar. Det gav en god inblick i
bronsgjutningens olika steg fran modellering till fardig skulptur och hur de olika momenten kraver
precision och noggrannhet.

Jag vill rikta ett stort tack till Syskonen Bothéns stiftelse som mojliggjort mitt kursdeltagande och
bidragit till 6kad forstdelse om bronsskulpturer och deras tekniska framstallning.

Veronika Eriksson
Stockholm
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